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(3) Dispositif d'assemblage a emboitement et verrouillage. 

@ Le dispositif d'assemblage a emboitement et 
verrouillage pour reunir deux pieces, Tune 
femelle et I'autre male, est fait d'une piece 
femelle (10) qui presente une douille (11) 
creuse, une butee (12) transversale et une 
agrafe (13) elastique servant de pene, d'une 
piece male (20) qui presente un embout (21) 
complementaire de la douille (11) qui est desti- 
nee a le recevoir, une tranche (22) qui est 
destinee a venir reposer centre la butee (12) et 
une gache (23) transversale destinee a recevoir 
I'agrafe (13) lorsque I'embout (21) est loge dans 
la douille (11) et la tranche (22) est en appui 
centre la butee (12) afin de verrouiller Tune sur 
i'autre ces deux pieces embottees. 
Application aux sieges d'automobiles. 


FIG-1 
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La presente invention concerne un dispositif 
d'assemblage a emboitement et v rrouillage perfec- 
tionne pour reunir deux pieces et son application no- 
tamment aux sieges de vehicules automobil s. 

Dans de nombreux secteurs techniques, il est ne- s 
cessaire de reunir deux pieces, I'unefemelle et I'autre 
male, et pour ce faire on a deja propose des dispositrfs 
d'assemblage a emboitement et verrouillage. 

Un secteur technique ou il est necessaire de reu- 
nir deux pieces, I'une femeile et I'autre male, est par to 
exemple celui de la fabrication des sieges d'automo- 
biles. 

Les sieges d'automobiles sont generalement mu- 
nis d'armatures qui comprennent, habituellement, un 
cadre de dossier et un cadre d'assise associes Tun a 15 
I'autre a I'aide d'au moins une articulation laterale fai- 
te d'un axe qui joint deux f lasques dont I'un est soli- 
daire du cadre de {'assise et I'autre du cadre du dos- 
sier. 

Ces armatures sont habituellement revenues de 20 
coussins. Ces coussins, que ce soit celui de I'assise 
ou celui du dossier, sont le plus souvent constitues 
d'un revetement exterieur du type housse par exem- 
ple textile a I'interieur duquel se trouve une matelas- 
sure generalement en mousse. Cette mousse assure 25 
le remplissage du revetement et procure le confort de 
I'occupant assis sur le siege et qui repose sur les 
coussins. 

Une technique dasstque pour la confection d'un 
tel coussin consiste a utiliser un moule dans lequel est 30 
place le revetement exterieur et dans lequel on injecte 
une composition moussante qui generera la mousse 
qui formera un tout indissociable avec le revetement 
textile exterieur. Cette technique est habituellement 
une technique de garnissage in situ. 35 

Les coussins ainsi fabriques sont ensuite fixes a 
I'armature du siege. 

II a deja ete aussi propose d'associer cette tech- 
nique de garnissage in situ a celle dite de garnissage 
par surmoulage. Selon cette technique dite de sur- 40 
moulage, I'armature du siege proprement dite et/ou 
une nappe elastique de fils de suspension, le plus 
souvent metallique, sont places dans le moule en 
question ou Ton procede ensuite a la technique de 
garnissage in situ pour fabriquer les coussins 45 

On comprend que lorsqu'on confectionne des 
sieges en associant la technique de garnissage in situ 
a celle de surmoulage de I'armature et eventuelle- 
ment de sa nappe elastique, il est necessaire de dis- 
poser d'une armature de siege dont les cadres du so 
dossier et de I'assise sont dissocies 

Ensuite, il faut joindre le cadre du dossier et le ca- 
dre de I'assise qui sont habituellement reunis par au 
moins une articulation faite d'un axe qui joint deux 
f lasques dont Tun est solidair du cadre du dossier et 55 
I'autr de celui de I'assise. 

Des dispositifs d'assemblage a emboitement t 
verrouillage ont deja ete proposes. Une technique est 
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par exemple divulguee par le document FR 90 1 6 240 
depose le 24 decembre 1990 au nom de ECIA. 

Si la technique decrite par c document donne re- 
lativement satisfaction, ell n' st cependant pas sans 
inconvenients. En effet, elle est delicate a mettre en 
oeuvre et le dispositif presente une certaine fragilite. 

Le but de I'invention est de construire un dispo- 
sitif d'assemblage a emboitement et verrouillage per- 
fectionne pour reunir deux pieces, I'une femeile et 
I'autre male, qui ne presente pas de diff icultes de cet- 
te nature. 

L'invention a pour objetun dispositif d'assembla- 
ge a emboitement et verrouillage pour reunir deux 
pieces, I'une femeile et I'autre male, caracterise en ce 
que la piece femeile presente une douille creuse, une 
butee transversale et une agrafe elastique servant de 
pene, la piece male presente un embout complemen- 
taire de la douille qui est destinee a le recevoir, une 
tranche qui est destinee a venir re poser contre la bu- 
tee et une gache transversale destinee a recevoir 
i'agrafe lorsque I'embout est loge dans la douille et la 
tranche est en appui contre la butee af in de verrouiller 
I'une sur I'autre ces deux pieces embottees. 

L'invention a aussi pourobjet une application d'un 
tel dispositif d'assemblage a emboitement et verrouil- 
lage a la construction de sieges notamment pour au- 
tomobiles. 

D'autres caracteristiques de l'invention ressorti- 
ront de la lecture de la description et des revendica- 
tions qui suivent ainsi que de I'examen du dessin an- 
nexe, donne seulement a titre d'exempie, ou: 

- la Figure 1 est une vue perspective eclatee 
d'un mode de realisation de l'invention; 

- les Figures 2A et 2B sont, respectivement, des 
vues de cdte et de face du mode de realisation 
de la Figure 1 en position assemble; 

- les Figures 3A et 3B sont des vues analogues 
a celles des Figures 2A et 2B d'un autre mode 
de realisation, vu du cdte oppose; et 

- les Figures 4A et 4B sont respectivement une 
vue perspective eclatee et une vue assemblee, 
d'un autre mode de realisation d'un dispositif 
selon l'invention. 

Les dispositifs d'assemblage a emboitement et 
verrouillage ainsi que ('application de tels dispositifs 
notamment a des sieges de vehicules automobiles 
etant bien connus dans la technique, on ne decrira 
dans ce qui suit que ce qui concerne directement ou 
indirectement l'invention. Pour le surplus, I'homme du 
metier de la technique considered puisera dans les 
solutions classiques courantes a sa disposition pour 
faire face aux problemes particuliers auxquels il est 
confronts. 

Dans ce qui suit, on utilise toujours un m£me nu- 
mero de reference pour identifier un element homo- 
logue, quel que soit I mode d realisation ou sa va- 
riante d'execution. 

Pour la commodite de I'expose, on decrira suc- 
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cessivement chacun des constituants d'un dispositif 
d'assemblage a emboitement et verrouillag selon 
Tinvention avant d'en expos r la fabrication et le fonc- 
tionnement. 

Dans ce qui suit, on decrira un dispositif d'assem- s 
blage a emboitement et verrouiliage selon Tinvention 
dans son application a un siege d'automobile dont 
seuls I'armature A et un flasque F de son articulation 
sont represents partiellement 

Comme on le voit, le dispositif d'assemblage a 10 
emboitement et verrouiliage selon ('invention est des- 
tine a reunir deux pieces, une piece femelle 1 0 et une 
piece male 20. 

La piece femelle 10 presente une douilie 11 creu- 
se, une butee 12 transversale et une agrafe 13 elas- 15 
tique servant de pene. Comme on le voit pour le mode 
de realisation iilustre sur les Figures 1 , 2 et 3 , la piece 
femelle 10 se presente sous la forme d'une plaque 
1 00 avec une potence 1 01 dans laquelle est menagee 
la douilie 11. Al'autre extremite de la plaque, opposee 20 
a celle ou est situee la potence, se trouve la butee 12 
qui se presente, par exemple, a la maniere d'un cro- 
chet 120 avec un pied 121 et un flanc 122. L'agrafe 
1 3 se presente a la maniere d'une piece en U 1 30, dis- 
symetrique, dont la branche la plus courte par exem- 25 
pie est munie au voisinage de son extremite de deux 
oreilles 131 opposees ou similaires. L'autre branche 
est destinee a recevoir des moyens de fixation, tel un 
rivet ou une vis engage dans un trou pour la reunir a 
la plaque. 30 

La piece male 20 presente un em bout 21 comple- 
mentaire de la douilie 11 qui est destine a le recevoir, 
une tranche 22 qui est destinee a venir reposer contre 
la butee 12, et plus particulierement son pied 121 et 
une gache 23 transversale destinee a recevoir I'agra- 35 
fe 13, et plus particulierement ses oreilles 131, lors- 
que rembout 21 est loge dans la douilie 11 et la tran- 
che 22 est en appui contre la butee 12, et plus spe- 
cialement son pied 121, afin de verrouiller Tune sur 
l'autre ces deux pieces emboTtees. Comme on le voit, 40 
Tembout 21 presente une gouttiere 210 axiale avec 
deux rebords 211 lateraux. La gache 23 se presente 
sous la forme de saignees 230 menagees dans les re- 
bords 211. 

S'il y a lieu la douilie 11 est munie d'une bague 45 

110. 

La piece femelle en forme de plaque est faite de 
preference en tdle mise en forme par des operations 
classiques de decoupe, emboutissage, poinconnage, 
phage. Comme on peut Tobserver la douilie a prati- 50 
quement la configuration d'une cuvette inversee dont 
le fond est partiellement evide. L'agrafe est elle, faite 
de preference en acier a ressort et s'il y a lieu sa bran- 
ch qui porte les oreilles est evasee vers I'exterieur 
d maniere a former une entree facilitant la mise en 55 
place de la piece mal . La bague, annulaire, est par 
exempl faite en une matier plastiqu approprieequi 
est engagee de preference a force dans la douilie 11 . 


Dans le mode de realisation des Figures 1 et 2, 
la piece femelle est destinee a etre rapporte sur le 
flasque sur lequel ell st fixe d toutes manier s 
appropriees par exempl par rivetage, vissage, sou- 
dage, etc. Dans le mode de realisation de la Figure 3, 
la piece femelle estobtenue directement d'un seul te- 
nant avec le flasque. 

La piece maJe est constitute, par exemple, par 
I'extremite libre d'un cadre en U, tubulaire, mise en 
forme par emboutissage selon des techniques tradi- 
tionnelles. 

Pour assembler la piece femelle et la piece male, 
il suff it d'engager I'embout dans la douilie et de les 
pousser I'une vers l'autre. En fin de course lorsque la 
tranche de I'embout rencontre la butee, pratiquement 
simultanement, l'agrafe qui joue le rdle d'un pene 
s'engage dans la gache et verrouille Tune sur l'autre 
les pieces male et femelle. 

On se reportera maintenant a la Figure 4 qui iilus- 
tre un autre mode de realisation. Dans cette variante, 
la douilie se presente sous la forme d'un manchon 
111 cylindrique avec une butee 12 et une fente 112 
transversale destinee a recevoir une agrafe 13. Cette 
agrafe se presente sous la forme d'un piece en U en 
forme d'epingle ou similaire, par exemple faite en cor- 
de a piano repliee. L'embout 21 se presente, lui, sous 
la forme d'un tube 212 avec une entaille 231 transver- 
sale, et se terminant par un chanfrein, comme iilustre. 

Le manchon cylindrique est fixe de toute maniere 
appropriee sur le flasque, par exemple par soudage. 
L'agrafe est initialement montee sur le manchon cy- 
lindrique de maniere que i'une de ses branches soit 
engagee dans la fente 112 transversale. 

Pour proceder a I'assemblage, on opere comme 
precedemment indique en introduisant I'embout du 
tube dans le manchon de la douilie. Lorsque la tran- 
che rencontre la butee, pratiquement simultanement, 
la branche de l'agrafe qui est inseree dans la fente, 
apres avoir ete ecartee momentanement d'abord par 
le chanfrein s'engage dans I'entaille 231 et verrouille 
la piece male dans la piece femelle. 

On comprend tout I'interet et tous les avantages 
du dispositif extremement simple selon ('invention, en 
particulier pour son application a I'assemblage de sie- 
ges d'automobiles. 

On observera en particulier que ('assemblage est 
pratiquement automatique et results de I'engagement 
a fond de la piece mdle dans la piece femelle et que, 
une fois cet engagement fait, la reunion est pratique- 
ment indefectible puisque la desolidarisation ne peut 
§tre obtenue que si Ton agit volontairement sur l'agra- 
fe a I'encontre de sa solicitation elastique inherente. 


R vendications 

1 - Dispositif d'assemblage a emboitem nt t 
verrouiliage pour reunir deux pieces, I'une femelle et 
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I'autre male, caracterise en ce qu la piece femelle 
(10) presente un douille (11) cr use, une bute (12) 
transversale et une agrafe (13) elastique servant de 
pene, la piec mdl (20) present un mbout (21) 
complementaire de la douille (11) qui est destinee a 5 
le recevoir, une tranche (22) qui est destinee a venir 
reposer contre ia butee (12) et une gdche (23) trans- 
versale destinee a recevoir I'agrafe (1 3) lorsque I'em- 
bout (21 ) est loge dans la douille (1 1 ) et la tranche (22) 
est en appui contre la butee (12) afin de verrouiller 10 
I'une sur I'autre ces deux pieces emboTtees. 

2 - Dispositif selon la revendication 1 , caracterise 
en ce que la piece femelle (10) se presente a la ma- 
nure d'une plaque (100) munie a une extremite d'une 
potence (101) formant la douille (1 1 ) et munie a I'autre 15 
extremite de la butee (12) et de I'agrafe (13). 

3 - Dispositif selon fa revendication 2, caracterise 
en ce que I'embout (21) presente une gouttiere (210) 
axiaie avec deux rebords (211) lateraux, en ce que la 
gdche (23) se presente sous fa forme de saignees 20 

(230) menagees dans les rebords (211), en ce que 
I'agrafe (13) se pr6sente sous la forme d'une piece en 
U (130) avec des oreilfes (131)destineesas'engager 
dans les saignees (230). 

4 - Dispositif selon I'une quelconque des reven- 25 
dications 2 et 3, caracterise en ce que la douille est 
munie d'une bague (110). 

5 - Dispositif selon la revendication 1 , caracterise 
en ce que la douille (11) se presente sous la forme 
d'un manchon (111) cylindrique avec une fente (112) 30 
transversale, en ce que I'embout (21) se presente 
sous la forme d'un tube (212) avec une entaille (231) 
transversale, et en ce que I'agrafe (13) se presente 
sous la forme d'une epingle en U portee par le man- 
chon (111) et dont I'une des branches est destinee a 35 
s'engager a la fois dans la fente (112) et dans I'entaille 

(231) . 

6 - Application d'un dispositif selon I'une quelcon- 
que des revendications 1 a 5 a un siege d'automobile 
avec une armature de coussin faite d'un cadre et d'au 40 
moins un flasque, caracterisee en ce que la piece 
mdle est solidaire du cadre et la piece femelle est so- 
fidaire du flasque. 

7 - Application selon la revendication 6, caracte- 
risee en ce que la piece femelle est rapportee sur le 45 
flasque. 

8 - Application selon la revendication 6, caracte- 
risee en ce que la piece femelle est d'un seul tenant 
avec le flasque. 
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